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化学试剂 包装用螺纹口钠钙玻璃瓶的塑料瓶盖

编制说明

一、 工作简况

1. 标准制定背景

2019 年以来，中国化学试剂工业协会启动《化学试剂 储存》和《化学试剂 运输配载》两项团体

标准的编制工作，旨在解决有限数量和例外数量包装的化学试剂的安全储存和运输问题。

螺纹口玻璃瓶是化学试剂行业内产品的主要包装材料之一，玻璃瓶的密封主要靠瓶盖完成，目前化

学试剂行业使用的螺纹口玻璃瓶使用的瓶盖绝大多数为塑料制品，其性能和质量直接关系到化学试剂包

装件在储存和运输时的安全。

目前，国内塑料瓶盖的现行标准有国家标准 GB/T 17876-2010《包装容器 塑料防盗瓶盖》、包装行

业标准 BB/T0025-2004 《30/25mm 塑料防盗瓶盖》，分别对饮料用塑料瓶盖和 30/25mm 塑料防盗瓶盖的

主要物理性能做出了规定，但国内外对于专用于化学试剂包装的塑料瓶盖，尚未制定或发布有关标准。

在这个背景下，制定本标准，规范瓶盖质量，使其具有安全可靠、可衡量评价的质量性能标准，能够适

应化学试剂的包装要求，以确保化学试剂储存和运输时包装安全可靠。

本标准在充分借鉴吸收 GB/T 17876-2010 和 BB/T0025-2004 两个标准的基础上，参考现行有关国家

和行业标准的要求，规定了使用玻璃瓶包装不同化学试剂时选用的塑料瓶盖应具备的性能标准，在技术

上为保证化学试剂包装件的安全性提供支持，为化学试剂企业按标准采购验收、监督单位按标准检查、

生产单位按标准制造、出现问题按标准判断提供依据。

2. 任务来源

根据中国化学试剂工业协会 2019 年 11 月下发的《包装物标准制定方案》，天津市科密欧化学试剂

有限公司负责《化学试剂玻璃瓶用塑料瓶盖 技术规范》的编制工作，广东广试试剂科技有限公司、南

京化学试剂股份有限公司协助编制。

计划完成时间：2020 年 3 月。

3. 主要工作过程



本标准于 2019 年中国化学试剂工业协会立项，并成立了“团体标准（包材）编制小组”，由天津市

科密欧化学试剂有限公司承担本标准的起草工作。经过制定工作计划，确定了工作步骤及工作进度，2020

年 1 月-3 月间与南京化学试剂股份有限公司、广东广试试剂科技有限公司以及泰兴润虹塑业有限公司

等有关瓶盖供应商进行了充分的沟通和意见交换；并通过查阅国内外相关标准及技术资料，结合目前行

业内塑料瓶盖的使用现状，编制了《化学试剂玻璃瓶用塑料瓶盖》的团体标准草案（下简称草案）。2020

年 3 月 6 日中国化学试剂工业协会组织第一次线上讨论会，编制组和各有关企业及专家对标准草案中关

于指标、检验规则等提出具体意见，2020 年 4 月 17 日，中国化学试剂工业协会组织第二次线上讨论会，

与会企业和专家对部分细节问题提出了修改要求，并根据标准范围和技术内容，将标准名称变更为《化

学试剂 螺纹口玻璃瓶用塑料瓶盖》，并根据《中国化学试剂工业协会关于修改基础类团体标准项目及征

集参编单位的通知》（中试协字（2020）80 号）及实际工作中积极参与标准制定的有关生产和检验单位，

增加了起草单位。

4. 起草单位及起草人员：

主要起草单位：天津市科密欧化学试剂有限公司、广东广试试剂科技有限公司、南京化学试剂股份

有限公司、中国包装科研测试中心、浙江才府玻璃股份有限公司、瞻悦（上海）新材料技术有限公司、

上海阿拉丁生化科技股份有限公司、天津市康科德科技有限公司、世昇包装（天津）有限公司

主要起草人：苏学松、刘少强、高歌、张卫红、徐斌荣、李建伟、凌青、宋金链、张建通

二、编制原则和主要技术内容

1. 编制原则及依据

标准编制遵循“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”的原则，注重标准的可操作性，本标

准严格按照 GB/T1.1-2009《标准化工作导则 第 1 部分：标准的结构和编写》的规定进行编写和表述。

注重标准的可操作性，本标准严格按照 GB/T1.1-2009《标准化工作导则 第 1 部分：标准的结构和编

写》的规定进行编写和表述。

由于国内尚无统一的，针对化学试剂包装的塑料瓶盖标准，本次制定化学试剂玻璃瓶用塑料瓶盖团

体标准参考了GB/T 11547 塑料 耐液体化学试剂性能的测定、GB/T 17876 包装容器 塑料防盗瓶盖、GB/T

21600 危险品包装气密性试验方法、GB/T 22410包装 危险货物运输包装塑料相容性试验等现行标准和

技术文件的有关要求，主要是为了满足化学试剂包装、储存、流通环节对化学试剂包装严密性、稳定性

和其他有关性能的要求，而对包装不同化学试剂时选用的塑料瓶盖作出通用规定，以为各化学试剂企业



生产、储存、运输有限数量和例外数量包装化学试剂的安全提供保证。

2. 主要技术内容和编制说明

2.1 范围

本标准规定了化学试剂包装用螺纹口钠钙玻璃瓶用塑料瓶盖的要求和试验方法、检验规则、标识、

包装、运输和贮存。

本标准适用于化学试剂包装用螺纹口钠钙玻璃瓶所使用的塑料瓶盖，其他类型化学试剂玻璃瓶使用

的塑料瓶盖或其他材质的塑料瓶盖可参考执行。

由于化学试剂种类繁多，其广泛使用玻璃瓶进行储存，其密封作用和性能主要通过瓶盖提供保证，

化学试剂玻璃瓶用瓶盖多以聚乙烯为内塞或采用不同材质的垫片、密封圈等配合，以聚乙烯、聚丙烯、

聚乙烯-聚丙烯共聚材料为外盖，采用注塑或模塑等工艺制作，也有部分瓶盖将各种部件整合在一起构

成组合瓶盖。瓶盖的严密性、强度性能、热稳定性和耐化学性能对整个包装的安全性起着至关重要的作

用，因此对上述内容作出规定。

化学试剂玻璃瓶通常采用磨口玻璃瓶和螺纹口玻璃瓶，前者往往使用磨口玻璃塞、胶塞等，一般在

实验室内使用，通常不作为运输和储存化学试剂的包装材料。螺纹口玻璃瓶最为常用，螺纹广口玻璃瓶

则通常由于玻璃良好的通透性和化学惰性而用于某些常温下为固体的化学试剂包装，对于极易发生泄漏

的液体试剂，基本上全部采用螺纹细口玻璃瓶，其以螺纹与瓶盖配合，辅以内塞或瓶垫等密封材料，以

保证在储存和运输中不发生泄漏。

化学试剂玻璃瓶常用钠钙玻璃瓶，也有少量使用硼硅玻璃瓶，由于目前国内使用的硼硅玻璃瓶与配

套的瓶盖以成套进口为主，故暂未纳入本标准适用范围，但在实际操作中可以参考本标准。

2.2规范性引用文件

本部分列举了文件中引用到的现行标准。

2.3术语和定义

本部分明确了标准涉及的塑料瓶盖是以塑料制成，配合垫片或以插入方式封堵瓶口，并配合以内螺

纹与瓶口紧密结合，使瓶内物品得到封装的制品。同时规定化学试剂螺纹口钠钙玻璃瓶是“公称容积不

大于 5L，以螺纹方式封口的钠钙玻璃制品。”，以与当前各化学试剂企业通常采用的包装规格相符。



2.4要求和试验方法

2.4.1 外观

《塑料防盗瓶盖》（GB/T17876）对外观的产品表面、色泽、污染、印刷等作出了规定。本部分参照

了其中的部分要求，外观中对瓶盖的材质和表观性能作出了原则性规定，“瓶盖（包括组合瓶盖以及垫

片、密封圈等）与拟装物直接接触的部位应使用聚四氟乙烯、聚乙烯等在正常储存或运输条件下不会与

拟装物发生化学反应、溶解等可能降低密封性能或浸出杂质的材料制造。”以保证产品包装的安全性和

产品不受污染。同时要求表面须“成型饱满，色泽均匀，无变形、无气泡、无毛边、无缺损，无渗霜、

无起垩，防滑纹规整，无可见熔接纹，无可见附着物，无明显气味”。

在本要求的试验过程，规定了在非阳光直射的自然光或照度不低于 100lux（根据石油化工企业照度

设计标准 SH/T3027-2003对于实验室照度 100~300lux的要求）的日光灯下以 0.2m~0.4m 的近距离观察

其表面、色泽和附着物。

2.4.2 质量偏差

塑料瓶盖的重量直接与生产该瓶盖的原料用量相关，过多或过少的塑料用量都会对瓶盖性能产生

影响。为确保瓶盖质量性能的均一性，本部分规定单个瓶盖基准重量应符合供需双方约定的标准，平均

质量不得超过基准值的±2%，单枚重量极限偏差不得低于基准值-5%。

2.4.3 尺寸和偏差

适当的尺寸决定瓶盖与瓶口的配合，是保障瓶内物料不发生泄漏的基础条件。

根据目前化学试剂通常使用的瓶盖形式提供了外形尺寸和公差。列出三种常用瓶盖形式：外置防盗

圈瓶盖、内置防盗瓶盖和无防盗瓶盖。

另外标准中对内塞（即子盖）的尺寸及其公差做出了规定。

对于组合瓶盖，可参照本规定的尺寸偏差要求，由供需双方商定。

2.4.4 物理性能

物理性能指标根据化学试剂产品包装的需要，确保在正常运输、储存中不会因为密封不严、热胀冷

缩或在寒冷天气出现脆化而导致物料泄漏而选择对密封性能、热稳定性能和冲击脆性作出要求。

2.4.4.1 开启力矩



瓶盖的开启力矩 0.5N·m~5.0N·m。这是根据目前试剂企业使用包装瓶盖实际测量数据制定。

2.4.4.2 密封性能

2.4.4.2.1 瓶盖经 30kPa密封性能试验，应无漏气。

2.4.4.2.2 本要求仅适用于盛装液体化学试剂的螺纹口玻璃瓶的瓶盖：瓶盖经 350kPa 密封性能试验，

应无脱盖。

2.4.5.3 热稳定性能

瓶盖经热稳定性试验，4℃应无漏气，42℃应无漏气。

2.4.5.4 低温老化性能

瓶盖经低温试验，-40℃应无破裂。

其中密封性能试验主要面对易泄漏的液体化学试剂的包装。GB/T21600《危险品包装气密性试验方

法》、GB/T19269《公路运输危险货物包装检验安全规范》规定试验压力 I 类包装不小于 30kpa，II 类包

装不小于 20kpa，III 类包装不小于 20kpa。

由于瓶盖密封性能需要与所使用的包装瓶组合体现，附录 C中提供了标准瓶口，化学试剂包装由于

可能同时用于多个包装类别类别，因此采用 I类包装的试验压力。方法采用正压法，来自 GB21600 的规

定和 GB/T19269 的推荐方法（同时 GB/T19269 也规定可以使用其他等效方法）

对于带有排气孔的瓶盖，GB21600 规定须堵上排气孔检测。

对于热稳定性能，由于 GB17876 只提出了低温度下的性能要求，我们参照包装行业标准

BB/T0024-2004《30/25mm 塑料防盗瓶盖》的试验条件，规定了在 4℃±1℃和 42℃±1℃条件下对瓶盖

密封性能进行检查。

低温老化性能关系到寒冷地区低温下未受良好保护储存或运输条件下，瓶盖是否具备足够强度和性

能以保证包装完整性。考虑到寒冷地区的气候特点，如在户外运输或暂存时可能出现温度低于 0℃的情

况，国内寒冷地区冬季部分时间段夜间室外温度可达-40℃左右，故我们在制定指标时将温度定为-40℃

±1℃，保持 24h，这个温度应可与国内北方地区冬季通常情况下最低平均气温相仿。

2.4.5

检验规则、标识、包装、运输和贮存均参考 BB/T0024-2004、GB17876-2010，以及 BB/T0048-2017

的有关规定。

组批系根据目前行业内瓶盖采购的情况制定。



2.4.6 附录 A 和 B 为资料性附录，附录 A 规定了瓶盖的规格和分类。由于目前各化学试剂厂商采用

的规格相互间有较大区别，仅在规格上作了原则性规定，具体规格尺寸尚需供需双方商定。附录 B提供

了螺纹口玻璃瓶瓶口示意图。

三、主要试验验证情况分析

本次制定主要按拟定的标准方法，对外观、质量、尺寸及偏差、物理性能进行实验，实验结果均符

合要求，拟订方法可行，实验数据见实验报告。

四、采用国际标准和国外先进标准情况

国际标准和国外先进标准尚无现行关于化学试剂玻璃瓶用瓶盖的具体规定。

五、与现行相关法律、法规、规章及相关标准(强制性标准)的协调性

本标准所涉及的引用标准均为本行业现行有效的国家标准，均为推荐性标准。

本标准与其它现行法律、法规、规章保持一致。

六、 重大分歧意见的处理经过和依据

本标准在制定过程中无重大分歧意见。

七、 实施和宣贯标准的要求和措施建议

本标准目前正在制定阶段，报批稿提交后希望有关部门尽快批准发布，新标准发布后，使用单位须

对标准进行宣贯，并按新标准的实施日期执行。

八、 废止现行相关标准的建议

无。

九、 其它应予说明的事项

无。
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